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Abstract 



In order to improve heat dissipation from the stator of an electric motor having a winding which passes through the laminated 
stator core and is embedded in a cast-resin body, and having a connecting housing of the process machine, which housing is 
connected to the electric motor, it is proposed to connect a part to the laminated stator core either in a force-fitting manner or in 
a positively locking manner by means of the cast resin, this part consisting of a highly thermally conductive material and its 
side pointing towards the environment being provided with ribs. As an alternative to this, an electric motor is proposed which 
has a laminated stator core in order to improve the heat emission from the stator, which core is constructed from laminates of 
different size so that the stator laminates themselves form ribs for improved heat emission. 
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@ Elektromotor, insbesondere Spaltrohrmotor 

Es wird fur die Verbesserung der Warmeabfuhr aus dem 
Stator eines Elektromotors mit einer das Statorblechpaket 
durchsetzenden und in e'men Gieftharzkorper eingebetteten 
Wicklung und mit einem AnschluRgehause der Arbeitsma- 
scnine, das mit dem Elektromotor verbunden ist, vorge- 
schtagen, mit dem Statorblechpaket ein Teil kraftschlussig 
Oder durch das Gie&harz formschlussig zu verbinden, wobei 
dieses Teil aus einem gut warmeleitenden Material besteht 
und seine zur Umgebung hin gerichtete Seite mit Rippen 
versehen ist. 

Alternativ hierzu wird ein Elektromotor vorgeschlagen, der 
zur Verbesserung der Warmeabgabe aus dem Stator ein 
Statorblechpaket aufweist, welches aus Blechen unter- 
schiedlicher Grofce aufgebaut ist, so daS die Statorbleche 
selbst Rippen zur besseren Warmeabgabe bilden. 
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Die Erfindung betrifft einen Elektromotor, insbeson- 
dere Spaltrohrmotor, mit einem Statorblechpaket, mit 
einer das Statorblechpaket durchsetzenden und in einen 5 
GieBharzkorper eingebetteten Wicklung und mit einem 
AnschluBgehause der Arbeitsmaschine, das mit dem 
Elektromotor verbunden ist 

Da Spaltrohrmotoren eine wartungsfreie Aggregat- 
konstruktion erlauben, werden sie bei fast alien Um- jo 
walzpumpen fur Heizungsanlagen eingesetzt Far Ag- 
gregate kleiner Leistung, die als Massenprodukte anzu- 
sehen sind, gibt es eine groBe Anzahl von Vorschiagen, 
die Kosten der Pumpen zu senken. 

In diesem Zusammenhang sind Vorschlage bekannt 15 
geworden, die sich auf das teuerste Teil eines Kreisel- 
pumpenaggregates beziehen, namentlich auf den Stator 
des NaBlaufermotors. Eine erhebliche Kostensenkung 
wird dabei durch das Einbetten des Statorblechpaketes 
mit den das Blechpaket durchsetzenden Wicklungen in 20 
GieBharz erreicht. Diesbeztiglich wird verwiesen auf die 
US-PS 18 97 784, CH-PS 3 39 980, CH-PS 3 46 111 und 
dieGB-PS9 66 156. 

Das Einbetten des Statorblechpaketes mit den es 
durchsetzenden Wicklungen birgt das Problem, die im 25 
Stator erzeugte Verlustwarme zur Umgebung hin abzu- 
fuhren. 

Vor dem aufgezeigten Hintergrund ist es nun die Auf- 
gabe der vorliegenden Erfindung, die Konstruktion ei- 
nes Elektromotors der gattungsgemaBen Art so weiter- 30 
zuentwickeln, daB die Warmeabfuhr aus dem Stator 
verbessert wird. 

Diese Aufgabe wird gemaB einem ersten Losungsvor- 
schlag dadurch gelost, daB mit dem Statorblechpaket 
ein Teil kraftschlussig oder durch das GieBharz form- 35 
schliissig verbunden ist, wobei dieses Teil aus einem gut 
warmeleitenden Material besteht und es auf seiner zur 
Umgebung hin gerichteten Seite mit Rippen versehen 
ist. 

GemaB diesem Losungsvorschlag findet also ein War- 40 
meiibergang vom Statorblechpaket zu dem bezeichne- 
ten Teil statt. Die Ausbildung von Rippen auf der zur 
Umgebung hin gerichteten Seite des Teils gewahrleistet 
einen hinreichenden W&rmeabtransport, so daB eine 
Oberhitzung des Aggregates ausgeschlossen ist 45 

In vorteilhafter Weiterbildung uberragt das bezeich- 
nete Teil das Statorblechpaket radial an mindestens 
zwei Stellen. Hierbei konnen dann die Verbindungsmit- 
tel zwischen dem Motor- und dem AnschluBgehause das 
bezeichnete Teil durchsetzen bzw. von diesem aufge- 50 
nommen werden. Die Verbindungsmittel greifen dann in 
entsprechende Offnungen im AnschluBgehause und ver- 
spannen das Motor- und AnschluBgehause axial. 

GemaB einem zweiten Losungsvorschlag nach An- 
spruch 3 wird eine erhdhte Warmeabfuhr aus dem Sta- 55 
tor dadurch erreicht, daB das Statorblechpaket aus Ble- 
chen unterschiedlicher GroBe aufgebaut ist. Hierbei bil- 
den also die Statorbleche selbst Rippen zur besseren 
Warmeabgabe. Zu diesem Zweck kSnnen rechteckige 
Bleche mit beispielsweise runden Blechen zum Stator- eo 
blechpaket kombiniert werden. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen naher 
erlautert Hierbei zeigt: 

Fig. 1 die Anordnung eines die Warmeabfuhr erh6- 
henden Teils am Statorblechpaket gemaB dem ersten 55 
Losungsvorschlag der Erfindung, 

Fig. 2 die Ausbildung des Statorblechpaketes aus Ble- 
chen unterschiedlicher GroBe, so daB die Statorbleche 



selbst Rippen zur besseren Warmeabgabe bilden, ge- 
maB dem zweiten Losungsvorschlag der Erfindung. 

In Fig, 1 ist der erste Losungsvorschlag beispielhaft 
abgebildet. Die Wicklung 2 durchsetzt das Statorblech- 
paket 1. Die Wicklung 2 ist in einen GieBharzkorper 3 
eingebettet Mit dem Statorblechpaket 1 ist ein Teil 5 
kraftschlussig oder durch das GieBharz 3 formschltlssig 
verbunden. 

Das Teil besteht aus einem gut warmeleitenden Ma- 
terial. Dadurch wird erne hohe Warmeabfuhr von dem 
Statorblechpaket 1 auf das Teil 5 gewahrleistet. Erfin- 
dungsgemaB ist nun das Teil 5 an seiner zur Umgebung 
hin gerichteten Seite mit Rippen 6 versehen, welche die 
KuhlungsoberfJSche vergr6Rern. 

Wenn das Teil 5 das Statorblechpaket 1 an minde- 
stens zwei Stellen radial uberragt (nicht dargestellt) so 
kann das Teil 5 gleichzeitig die Verbindungsmittel 7, in 
Fig* 1 als Schrauben dargestellt, zwischen dem Motor- 
gehause, das zumindest teilweise von dem GieBharzkor- 
per 3 gebildet sein kann, und dem AnschluBgehause 4 
der Arbeitsmaschine aufnehmen. Dies kann in einfacher 
Weise durch eine entsprechende Bohrung durch das 
Teil 5 realisiert werden. GemaB Fig. 1 greift die Schrau- 
be 7 in eine Gewindebohrung 8 im AnschluBgehause 4 
der Arbeitsmaschine. Durch Anziehen der Schraube 7 
werden das Motor- und das AnschluBgehause miteinan- 
der axial verspannt. 

Fig. 2 zeigt nun ein Ausfiihrungsbeispiel gemaB dem 
zweiten Losungsvorschlag der Erfindung. Der Elektro- 
motor weist wieder ein Statorblechpaket 1 auf, das von 
der Wicklung 2 durchsetzt ist. Die Wicklung 2 ist in 
einen GieBharzkSrper 3 eingebettet. Der Einfachheit 
halber sind weitere Teile des Motors nicht mit abgebil- 
det In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das Statorblech- 
paket aus Blechen unterschiedlicher GroBe aufgebaut 
Dadurch bilden die Statorbleche zur Umgebung hin 
selbst Rippen 9 zur besseren Warmeabgabe. Es konnen 
beispielsweise rechteckige Bleche kombiniert werden 
mit runden Blechen. 

Die Verbindung zwischen dem Motorgehause, das 
zumindest teilweise durch den GieBharzkorper 3 gebil- 
det sein kann, mit dem AnschluBgehause 4 der Arbeits- 
maschine erfolgt in dem abgebildeten Ausfiihrungsbei- 
spiel Ober einen formschlussig mit dem Statorblechpa- 
ket 1 verbundenen AnschluBring 10, der von einer 
Schraube 7 durchsetzt wird, welche in eine Gewinde- 
bohrung 8 im AnschluBgehause 4 der Arbeitsmaschine 
greift Durch Anziehen der Schraube 7 werden das Mo- 
tor- und das AnschluBgehause miteinander axial ver- 
spannt 

PatentansprOche 

1. Elekromotor, insbesondere Spaltrohrmotor, mit 
einem Statorblechpaket, mit einer das Statorblech- 
paket durchsetzenden und in einen GieBharzkor- 
per eingebetteten Wicklung und mit einem An- 
schluBgehause der Arbeitsmaschine, das mit dem 
Elektromotor verbunden ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein mit dem Statorblechpaket (1) 
kraftschlussig oder durch das GieBharz (3) form- 
schlussig verbundenes Teil (5) vorgesehen ist, wel- 
ches aus einem gut warmeleitenden Material be- 
steht und dessen zur Umgebung hin gerichtete Sei- 
te mit Rippen (6) versehen ist. 
Z Elektromotor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Teil (5) das Statorblechpaket (l) 
an mindestens zwei Stellen radial uberragt und die 
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Verbindungsmittel (7) zwischen dem Motor und 
clem AnschluBgehause(4) aufnimmt 
3. Eiektromotor, insbesondere Spaltrohrmotor mit 
einem Statorblechpaket, mit einer das Statorblech- 
paket durchsetzenden und in einen GieBharzkor- 5 
per eingebetteten Wicklung und mit einem An- 
schluBgehause der Arbeitsmaschine, das mit dem 
Eiektromotor verbunden ist, dadurch gekennzeich- 
net, daft das Statorblechpaket (1) aus Blechen un- 
terschiedlicher GroBe aufgebaut ist, so daB die Sta- 10 
torbleche selbst Rippen (9) zur besseren Warmeab- 
gabe bilden. 
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